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Die Maschine ist mit zwei Diamantscheiben von verschiedenem Korn ausgeriistet und erlaubt auf beste Weise

das Schleifen von Werkzeugen fiir Drehautomaten.

Sie entsprichtallen Anforderungen fiir genaue Winkelstellung und sauberste Oberflichengiite der geschliffenen
Flachen,

Das zu schleifende Werkzeug wird im Werkzeughalter mittelst Spannhebel (1) eingespannt.

Schnitt- und Freiwinkel kénnen auf einfachste Weise in beiden Achsen auf Gradskalen eingestellt werden.
Die Werkzeugtrdgerachse (2) ist genau winklig zum Werkzeugtréger.

Beim Schleifen eines Werkzeuges vollflihrt die rechte Hand eine Schwenkbewegung mit dem auf der Werk-
zeugtrdgerachse (2) befestigten Werkzeugtraglof‘: | ‘
Die linke Hand betétigt die Werkzeugzustellung mittelst Mikrometerschraube (3). {
Man schleift entweder links oder rechts der Schleifscheibe je nach Art der Werkzeuge.

Nach dem Vorschleifen des Werkzeuges auf der linken Schéibe wird .der Werkzeugtrdger nach der rec;mten
Scheibe verschoben, wo, ohne Ausspannen des Werkzeuges, geldppt werden kann.

Als KiihIfliissigkeit wird ein Gemisch von 809% Petrol und 20% Ol verwendet.




Spanbrechernuten-
Schleifapparat

Typ 6-21

Die horizontale Anordnung dieses Apparates erlaubt eine freie Sicht auf die Schleifstelle.

Das Spannen der Werkzeuge erfolgt rasch, und jede beliebige Winkelstellung kann miihelos eingestellt werden.
Die Ldngsbewegung des Werkzeughalters erfolgt durch Handhebel.

Auf diesen Apparat kénnen auch andere sehr praktische Zusatzhalter montiert werden.

Fréaser- und
Bohrerschleifapparat

Typ 6-20

Die praktische Konstruktion dieses Apparates erlaubt jede beliebige Winkelstellung. Das bhewirkt eine viel-
seitige Verwendbarkeit und grosse Prézision. Die Teilscheibe kann ausgeschaltet werden und erlaubt ein
Rundschleifen der Werkzeuge. Die Rotation wird mit der Kurbel ausgefiihrt.






